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Skenstyrning med kulkedja.

Fordelar och jamforelser
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SKENSTYRNING MED KULKEDJA

Va&r leverantor av linjarprodukter — japanska THK — var forst i varlden med utveckla produkten skenstyrningar
(aven kallat linjarlager) och var @ven forst med nasta steg, skenstyrning med kulkedja.

Fordelarna med kulkedjan ér samma som fordelarna med kulhdllaren i ett kullager, att separera kulorna fran
varandra for att undvika slitage samtidigt som smdrjningen blir battre.

Andplatta

Skiss uppbyggnad THK skenstyrning modell
SHS.

Andplatta / Gavel Kulkanal obelastad Kula  Kulkedja

/ (Returkanal)
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Smoérjficka

Med kulkedjan forhindras direkt kontakt -
och darigenom friktion - mellan kulorna.
Forutom férdelen med mindre friktion ser
kulkedjan till att kulorna far battre
smorjning.

Utan kulkedja har kulorna direktkontakt och i sjdlva
(Jamfoér med ett modernt kullager som har | kontaktpunkten har de olika riktningar.
en kulhdllare av samma skal).
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FORDELAR MED KULKEDJA

1. Ingen friktion mellan kulorna tillsammans med forbattrad smérjning ger langre livslangd och langre
serviceintervaller (sénkta eller t o m inga underhdllskostnader).

2. Franvaron av kulkontakt ger lagre ljudniva.

3. Ingen friktion mellan kulorna ger lagre temperatur och méjlighet till hogre hastigheter.

4. Att kulorna ar distanserade fran varandra med exakt samma avstédnd ger mjuk stabil rotation hos
kulorna vilket garanterar noggrannheten.

5. Ingen friktion mellan kulorna samt battre smorjfickor ger att smorjmedlet haller sig kvar och
minimal partikelbildning.

LANGRE LIVSLANGD
Ekvation for att rékna ut livslangden pd en skenstyrning:

3
L=(%)x50

L = Nominell livslangd (km)
C = Dynamiskt barighetstal (N)
P = Last (N)

Exempel pa livslangdsberakning av skenstyrning SHS 25 med kulkedja och skenstyrning
standard HSR 25.
Forutsattning last P = 11,1 kN

)ax 50 = (ﬂ )ax 50 = 1160 km

SHS 25V (med kulkedja) L= 111

3

19.9 ) X 50 = 280 km

3
)X5°=(W

HSR 25A (utan kulkedja) L=

Den nominella livslangden hos en skenstyrning med kulkedja ar 4 ggr langre.

LANGRE SERVICEINTERVALL, LANGRE TID UTAN UNDERHALL

Jamforelse SHS 25 (med kulkedja) vs HSR 25 (utan kulkedja)
Hastighet: 60 m/min

Slag: 350 mm

Acceleration: 9,8 m/s?

Montering: Horisontell

Laster:

SHS 25 (med kulkedja): 11,1 kN

HSR 25 (utan kulkedja): 9,8 kN

HSR 25 '
(utan kulkedja) L =435km
Smord varje 100 km

Nominell livslangd 400 km

| =
SHS 25 -~ L = 1347 km
(med kulkedja)
Endast initial-smord dvs inga extra :
smorjningar ) | | |
0 400 800 1200 1600

Avverkad verklig livslangd / stréacka (km)
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LAGRE LJUDNIVA

Eftersom materialet i vagnens obelastade zoner (den obelastade kulkanalen + dndplattorna) ar av syntetisk
polymer och kulkedjan férhindrar kulkontakt ar allt “onddigt” metalliskt ljud (mellan kulor och vagn)
eliminerat.

Jamforelse mellan skenstyrning med kulkedja SHS 35LV och skenstyrning utan kulkedja HSR 35LR:
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HOGRE HASTIGHET

Eftersom kulkedjan forhindrar friktion mellan kulorna blir 6kningen av temperaturen mattlig aven vid hoga
hastigheter.

Test och inspektion av skenstyrning Beraknad (kalkylerad) livslangd (stracka) | 19718km
med kulkedja SHS 65LVSS.
Hastighet: 200 m/min

Slag: 2500 mm Verklig stracka

Smorjning: Endast initial smérjning 30000k
Last: 34,5 kN m
Acceleration: 1,5g (15 m/s?)

L 1 1 L 1 1
0 5000 10000 15000 20000 25000 30000
Avverkad stracka / livslangd (km)

e : Smarjning finns kvar och det finns inga spar av
E négra avvikelser. Fettet har inte dldrats.
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MJUK STABIL GANG. MINIMERAT RULLMOTSTAND.
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Nér kulkedja anvands &r avstandet mellan kulorna konstant och forhallandet i vandlaget blir kontrollerat, vilket
innebar att kulorna inte stockar sig. Som resultat erhélls en jamn och stabil rérelse i alla typer av installationer
(horisontellt eller vertikalt) med konstant rullmotstdnd och hég positionsnoggrannhet.

Skenstyrning utan kulkedja
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Rullmotstand (N)
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Rullmotstand for HSR 25LR
(vid hastighet 10 mm/s)
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MINIMAL PARTIKELBILDNING

Materialet i vagnens obelastade zoner (den obelastade kulkanalen + dndplattorna) ar av syntetisk polymer och
kulkedjan forhindrar kulkontakt. Detta eliminerar all “onédig” metallisk kontakt som tillsammans med

smorijfickorna ger minimal partikelbildning.

Partikeldiameter (um) ™ 0.3-0.5
W 0.5-1.0
1.0-2.0

M 2.0-5.0
M 5.0-

Antal ackumulerade partiklar per 2 min och per liter

Skenstyrning utan kulkedja

Antal ack. partiklar (2 min/l)

Tid (h)

Antal ack. partiklar (2 min/l)

Skenstyrning med kulkedja (SSR 20)

300
200
100
Q L ole ek > e
0 5 10 15 20
Tid (h)

Sida5av6




g SKSSWEDEN

SKS SWEDEN AB

SKS SWEDEN AB grundades for drygt 20 dr sedan och hette fram till september 2011 Bonfiglioli Skandinavien
AB. Vi lagerhdller, monterar och marknadsfor produkter for svenska maskintillverkare och vi ar bl a exklusiv
distributdr i Sverige for Bonfiglioli (IT) och distributor i Sverige fér THK (JP), Tsubaki (JP)

och Gates (US) och ComInTec (IT). Produkter pd programmet ar bl a mekaniska véaxlar, elmotorer, rullkedjor,
kuggremmar, kilremmar, skenstyrningar, linjarlager, kulskruvar, axelkopplingar, frekvensomformare och
sakerhetskopplingar.

Vi har ett stort lager i Malmo, ett lager som bestdr av b&de fardiga maskinkomponenter och av delar som vi
sjélva monterar till fardiga enheter. I Malmé har vi dven en modern malningsanldaggning dar vi t o m kan mala
for marina applikationer. Var personal har 1&ng erfarenhet av transmissioner och ar beredd att ge er basta
mojliga service, t ex med berakningar eller CAD-ritningar. Vi ér ocks3 alltid beredda att diskutera olika
logistiklésningar, t ex lagerhdlining hos oss, for att ni ska kunna vara flexibla och palitliga mot era kunder. D&
vi har ett brett produktprogram frén ledande leverantérer kan vi ocksd hjdlpa er med att minska ert antal av
leverant6rer genom att valja fler produkter fran oss. Vi kan t ex leverera "kit” av produkter till era

maskiner “maskin per maskin” istéllet for att ni far leveranser till 5 maskiner av ett antal leverantorer.

Vart finska moderbolag — SKS Group Oy — har ett mycket stort lager utanfor Helsingfors

med stora mdjligheter till montering och mekanisk bearbetning

MALMO:
Koppargatan 8
234 35 LOMMA
040-41 82 30

STOCKHOLM:
Ulvsundavagen 174
168 67 BROMMA
08-28 45 08

OREBRO:
Bostdllsvégen 7
702 27 OREBRO

019-18 65 69

e-post: info@skssweden.se

www.skssweden.se
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